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摘要：磷酸铁锂电池的性能优异，广泛应用于诸多领域。本文简要介绍了高温固相法、碳热还原法和水

热法这三种常用的磷酸铁锂制备工艺，并分析、比较其优缺点。同时对近年来的一些关于包覆改性和掺杂改性

的研究成果进行总结概括。
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近年来，锂离子电池的热度居高不下，特别

是在 2019年凭借对锂电池领域做出卓越贡献的约

翰 ·越贡古迪纳（ John  B.  Goodenough）、斯坦

利 ·惠廷汉（M.  Stanley  Whittingham）和吉野彰

（Akira Yoshino）摘得了诺贝尔化学奖，使锂离子

电池获得了前所未有的关注度。磷酸铁锂正极材

料的成本较低，安全性相对其他材料高一些，同

时晶体结构很稳定、工作电压也很平稳，而且用

于合成的元素储量丰富，是环境友好型材料[1]。由

于其具有这些优势，在电动汽车[2] 和船舶[3]、通信

基站[4] 等领域得到了广泛应用。就电动汽车领域

而言，根据工信部数据，2020年的第一至第四批

推荐乘用车的新发布车型中搭载磷酸铁锂的车型

占比分别为 65%，67.65%，56.41%和 71.43%。因

此，对磷酸铁锂的研究具有非常重大的意义。 

1　LiFePO4 制备

常见的磷酸铁锂制备方法有高温固相法，碳

热还原法，水热法，溶胶凝胶法，微波法，共沉

淀法，熔盐浸渍法等。 

1.1　高温固相法

高温固相合成，是指在高温条件下，各种固

体通过它们之间的界面接触，然后反应，进而成

核，在晶体生长、反应的过程中，生成复合含氧

化合物，含氧酸盐类、二元或者多元化合物的方

法。高温固相法是目前发展最成熟的、应用最广

泛的方法[5]。

Yuhan Sun等[6] 用 Fe-P废渣（记为 Fe1.5P）作

为铁源和磷源。实验过程的化学方程如下：

2Fe1.5P+8CO2
(
g
)→ Fe3(PO4)2+8CO

(
g
)

2Fe3(PO4)2+3Li2CO3+2H3PO4→
6LiFePO4+3CO2

(
g
)
+3H2O

由上式可知，该过程是一个碳循环过程，减

少了 CO2 和 CO的排放。

用 Fe1.5P粉 末 在 800℃ 煅 烧 10  h得 到 的

Fe3(PO4)2 合成的 LiFePO4/C，0.1 C倍率下的比容

量为 145 mAh/g，同时具有良好的可逆性能以及较

低的偏振度，库仑效率达 95%。实验发现，所得

到的样品的粒径较大，在几微米到几十微米之

间，且煅烧温度越高粒径越大。

Ondrej Cech等[7] 采用固相合成法制备 LiFePO4/
石墨烯在 0.1 C时的容量为 144 mAh/g，2 C时的

容量为 90 mAh/g。
高温固相法能耗较大，所得产物一般不纯，

杂质较多，而且粒径大小不一，但是这种方法的

反应条件方便控制，操作简便，可以应用于大规

模生产。 

1.2　碳热还原法

由高温固相法衍生而来的碳热还原法，需要 
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将价格低廉的三价铁盐，与磷源、锂源，按照一

定的化学计量比称量，借助球磨使其充分混合，

干燥后高温烧结，利用碳在高温下的还原性，将

铁由三价还原至二价，进而合成磷酸铁锂。由于

其操作简单，原料廉价，条件控制方便从而得到

了普遍应用。

Yina Wu等[8] 先采用低温水热法合成了微米级

磷酸铁 (FePO4)，以 β-环糊精 (C42H70O35)为碳

源，在氢氩混合气氛 (5%H2+95%Ar)中采用碳热

还原工艺，制成了 LiFePO4/C。SEM和 TEM结果

表明，LiFePO4/C微球直径为 5～10 µm，表面均

匀包裹着厚度约为 3 nm的非晶态碳层。样本在

0.1 C的倍率下首次放电容量可以达到 146 mAh/g，
而且具有优异的循环性能。

Longjiao Chang等 [9]，将黄铵铁矾作为铁源，

冰糖作为碳源，用碳热还原法制备得到了 LiFePO4/
C。根据不同的摩尔比称量铁矾、Li2CO3、NH4H2PO4

和冰糖，从而得到了不同 C与 LiFePO4 摩尔比的

LiFePO4/C样品。研究发现，C与 LiFePO4 的较佳

摩尔比为 1.2，以这个比例制备所得的样本在 0.1
C倍率下首次放电容量为 163.8 mAh/g，约为理论

容量（170 mAh/g）的 96%；在电流密度为 0.05
C、0.1 C和 1 C时，其平均放电比容量分别为

162.3、154.9和 120.9 mAh/g；交流阻抗谱表明，

此时阴极表现出了最低的电荷转移电阻，其阻值

是 200.8 Ω。
碳热还原法最大的优点是对原料要求低，用

三价铁盐作为原料，大大降低了成本，且不需防

止原料氧化，更适合工业化。同时，多余的碳可

以包覆在粒子表面提高导电性。使用该方法制备

磷酸铁锂时，应注意碳的用量，过多或者过少的

碳都会造成产物杂质增多，性能下降。 

1.3　水热法

水热法是通过升温、升压等手段，创造相应

的反应条件，使难溶或不溶的物质溶解，并且重

新结晶以合成新物质的方法。它区别于前两种方

法的地方在于，反应器是一种特制的、密闭的容

器，反应系统是水溶液。21世纪初，Whitting-
ham等[10] 首次将水热法用于制备合成磷酸铁锂。

汪勇等 [11] 用 LiOH，H3PO4，FeSO4 和抗坏血

酸的混合溶液作为原料进行水热实验，得到纳米

级的 LiFePO4。发现 pH=6的弱酸环境，为提高磷

酸铁锂的结晶度提供了有利条件，通过电镜图片

看到产物具有棱角清晰的片状结构；在 180～
220℃ 温度区间内合成的 LiFePO4，所具有的比容

量都能达到 150 mAh/g以上，其中在 140℃ 以上

合成的 LiFePO4 的电化学比容量较高。

Satish  Bolloju等   [12] 用 Fe粉做铁源和还原

剂。在酸性条件下得到的 LiFePO4 具有典型的菱

面体橄榄石结构。样品经 650℃ 煅烧 5 h后具有良

好的性能：合成的电池以 0.2 C充电，放电容量分

别为163(0.2 C)，153(0.5 C)，142(1 C)，126(2 C)，118
(3 C)和 105(5 C) mAh/g。LiFePO4 复合阴极在 0.5 C
下循环 100次，平均放电容量仍为 150 mAh/g，容

量基本保持不变。

水热法的优点是操作简便，能耗低，合成物

质纯度高，目前多应用在实验室制备，还不适合

工业化大规模生产。

从电化学性能的角度来看，通过水热法制备

所得的 LiFePO4，其比容量大，以及水热法本身能

耗低，不需要高温烧结，制备过程较简单，这种

方法用来制备 LiFePO4 效果很好。但是与碳热还

原法相比，水热法的局限性是大型反应器成本太

高，且反应原料的成本也不低。高温固相法制得

的 LiFePO4 的比容量与碳热还原法制得的产品相

差无几，制备工艺也很相近，但是高温固相法的

原料是二价铁盐，而碳热还原法所用原料是廉价

的三价铁盐，成本上占优势，所以更适合工业化

生产。

目前制备 LiFePO4 的方法发展较为成熟，制

备的 LiFePO4 都具有较好的电化学性能。但是适

用于产业化生产的方法比较有限，还需要进一步

优化。 

2　LiFePO4 改性

具有诸多优点的 LiFePO4，同时也有一些缺

陷，例如，它自身的导电性较差，锂离子的扩散

率较低等。目前克服这些限制因素的常用办法有

表面修饰，离子掺杂以及粒子纳米化等。 

2.1　包覆改性

包覆改性，通过对材料表面进行修饰，使材

料的结构更加稳定、阳离子的溶解得到更好的抑

制，以及使其电化学稳定性有了更大的提升[13]。

最普遍的是碳包覆，碳包覆能够达到很好的

抑制 LiFePO4 晶粒过度生长的效果，而且可以显

著地增大比表面积，降低材料的电化学极化，从
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而提高 LiFePO4 的性能 [14]。Xufeng Wang等 [15] 发

现多层石墨烯薄膜对 LiFePO4 的无堆积修饰形成

了丰富的中孔结构，建立了独特的三维“片状”和

“球状”层层相间的导电网络结构。由于高导电性

和丰富的介孔结构，促进了电子和离子的传输，

提高了锂离子电池循环性能：当石墨烯质量分数

约为 3%时，在 0.1 C和 1 C下的首次放电容量分

别为 163.8 mAh/g和 147.1 mAh/g，即使在 20 C下

容量仍保持在 81.2 mAh/g；在 10 C的条件下 500
次循环后的容量衰减量仅为 8%。Zheng Zhang等[16]

分析了原位碳包覆和非原位碳包覆对磷酸铁锂的

结构及性能的影响发现：原位包覆层的厚度是

10 nm，在 0.1 C倍率下首次充放电比容量是 125
mAh/g；非原位碳包覆层厚 20 nm，在 0.1 C倍率

下首次充放电比容量为 112 mAh/g；且原位碳涂层

电荷转移电阻比较小，电导率较高。Juan Wang
等 [17] 发现碳含量从 1.65%增加到 6%会改变

LiFePO4 晶体从（010）平面到（100）平面的优先

取向，同时增大了固体与电解质界面之间的电

阻，导致 LiFePO4/C复合材料的电化学性能下降。

还存在一些在碳包覆层中单元或多元掺杂

氮、氟、硼等元素的情况，同样可以提升复合材

料的性能：JunkeOu等[18] 以蛋清作为碳源和氮源

制成表面原位包覆掺氮碳层的 LiFePO4 颗粒，有

效地提高了锂离子的扩散率进而达到了提升其导

电性的目的。该材料在 0.1 C、1 C和 5 C下的容

量分别为 164、144、120 mAh/g。在 1 C下，第 100
次循环的容量损失仅为第一次循环的 2.77%，说明

在 LiFePO4 材料的碳层中掺入氮有利于实现更好

的循环性能。Xufeng Wang等[19] 以聚偏氟乙烯为

氟源合成的 LiFePO4@FC纳米复合材料粒径约为

100-200  nm。当 LiFePO4 的质量分数是 97.2wt%
的时候，LiFePO4@FC纳米材料具有优异的倍率性

能和循环性能：在 1 C和 10 C时的放电容量分别

约为 159.3和 121.5 mAh/g；以 10C倍率 1000次循

环后的可逆容量保持率为 86.6%。T.D. Dong等[20]

得到的复合材料具有独特的核壳结构，平均直径

为 140 nm，4 nm厚的掺硼碳壳均匀地包裹。掺硼

的复合材料可以比未掺杂的材料，在倍率性能及

其循环稳定性这两方面都有更加突出的表现：

LiFePO4@B0.4-C在 0.1C时的可逆比容量可达 164.1
mAh/g，约为理论容量的 96.5%；在 10 C的高倍

率下，它仍然能够达到 126.8 mAh/g的高比容量，

经过 100次循环后还能有 124.5 mAh/g，容量保持

率有 98.2%之高。Yanshuang Meng等[21] 采用离子

液体 [BMIM]BF4 作为 C、N、B、F源，采用水热

法合成了N、B、F三元掺杂碳层包覆的F-LFP@NBFC
在 0.1 C的倍率下放电容量为 162.2 mAh/g，接近

其理论容量，且 15C放电时的容量为 71.3 mAh/g，
以 0.1 C循环 40次后容量保持率为 100%。

近年也有一些研究者进行了有机聚合物包覆

的研究，改性效果与碳包覆不相上下。Yuan Gao
等 [22] 发现包覆良好的聚吡咯可以提高 LiFePO4

的电导率和 Li+扩散速度，从而改善正极材料的电

化学性能，在低温条件下性能尤为突出：LiFePO4/
PPy正极在 0.1C、1C和 5C下的初始比容量分别

为 153、138和 118 mAh/g，而且在-20℃ 下，0.1 C、
0.5 C和 1 C下的首次放电容量分别为 128、106.5
和 85.7 mAh/g。Wélique Silva Fagundes等 [23] 采用

化学合成法制备的复合 LiFePO4/聚苯胺为正交结

构。循环伏安曲线显示，与 LiFePO4(ΔEp=0.41 V)
相比，复合材料的 ΔEp(ΔEp=0.20 V)值明显降低，

电荷转移电阻的阻值较低，这表明包覆可以提升

电子转移速率。Wenyuan Duan等[24] 制作的水性可

充电锂离子电池 (ARLB)体系，是由LiFePO4/C/CNTs
正极和锌阳极在 1 mol/L的 ZnSO4•7H2O溶液和饱

和 LiNO3 水溶液 (pH=6)中组装而成。在碳纳米管

和絮凝碳的共同作用下，锂离子的扩散系数提高

了几个数量级，且 1 C倍率放电容量为 158 mAh/g。
在 50C倍率下、250次循环后仍有 110 mAh/g的
容量，其保持率高达 95.7%。

从比容量的角度看，低倍率（0.1 C）放电，

掺杂碳包覆和石墨烯包覆的效果都很好；中等倍

率（1 C）放电，掺氟碳包覆和 LiFePO4/C/CNTs
的比容量最大；高倍率（10 C）放电，掺氮碳包覆

和掺氟碳包覆的效果可观。聚吡咯包覆的产品在

低温环境下的工作性能较好。

从循环性能角度看，同样的循环次数，掺硼

碳包覆的效果较好；以同样的倍率放电，掺硼

碳包覆的样本循环 100次后保有 98.2%容量，掺

氟碳包覆 1000次循环之后还保持着 86.6%的容

量。相比之下，LiFePO4/C/CNTs的高倍率循环稳

定性好。

包覆改性可以有效地增强磷酸铁锂的电化学

性能，同时带来的包覆物的结构性能、包覆工艺

的成本以及能否均匀包覆的技术等问题都是亟待

解决的，这也说明在未来包覆改性有着很好的发

展前景。 
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2.2　掺杂改性

离子掺杂提高了正极材料的导电性，减小了

电池的极化程度，降低了电阻率，并可以在表面

形成多孔结构，从而提高了材料的电化学性能。 

2.2.1　单元掺杂

单元掺杂是在某一个元素的位置上用某种离

子进行掺杂的行为。

用 Na、K等离子对 Li位进行掺杂，可以降低

电荷转移阻抗。Zhaoyong Chen等[25] 采用固相法成

功合成了 K掺杂的 Li0.995K0.005FePO4 在 1 C循环

后的容量保持率 (92.7%)高于 LiFePO4(86.3%)，容

量分别为 151.9(0.1 C)、151.8(0.2 C)、149.2(0.5 C)、
128.3(1 C)和 84.6(3 C) mAh/g，相应的 LiFePO4 分

别为153.2(0.1 C)、136.5(0.2 C)、125.9(0.5 C)、111.5
(1 C)和 66.0(3 C) mAh/g。由于锂离子扩散途径得

到扩展，K离子掺杂后的 LiFePO4 的锂离子扩散

系数相比于 LiFePO4 有显著地提高，分别为 1.934×
10-13 和 1.658×10-12 cm²/s。此外，Li0.995K0.005FePO4

有出较低的电荷转移电阻 300.2 Ω（LiFePO4 为

407.1 Ω）。

对于 Fe位的掺杂，早年间研究者研究了 Nb，
Zn，Ti，Mo，Mg，Cr，Cu等离子的掺杂，近来

发表的文献中的有研究 Ni、V、Zr、Co等离子。

Fe位掺杂能够有效地改善锂离子的迁移效率。

Yuan Liu等[26] 发现掺杂 Ni可以提高复合材料的结

晶度，并保持橄榄石型晶格。在电池的电化学性

能方面： LiFe0.97Ni0.03PO4/C复合材料在 0.2  C
的倍率下比容量为 169.5 mAh/g，5C倍率下比容

量可达 122.9 mAh/g，且其循环 50次后的容量为

155.4 mAh/g，在 10 C下经过 200次循环后的容量

保留率仍为 93.9%。充分活化后，其 0.2 C比容量

可达 175.8 mAh/g，高于理论值。相比之下，未掺

杂的样品以 0.2  C倍率首次放电容量为 127.6
mAh/g，循环 50次后容量降低至 112.8 mAh/g；而

在 5 C的倍率下放电，其比容量仅有 83.4 mAh/g。
Shanshan Jiang等[27] 发现，低含量的 V离子掺杂到

了 LiFePO4 的晶格结构中并没有破坏 LiFePO4/C
材料的物相，掺杂后颗粒粒径约为 100  nm。

LiFe0.97V0.03PO4/C复合材料在 0.1 C时的比容量为

162.9 mAh/g，约为理论容量的 95.8%，在 10 C循

环后的可逆容量高达 112.7 mAh/g。
O位掺杂是通过抑制反位缺陷来增强导电

率，常用 F、Cl等离子。Huan Liu等[28] 发现 Cl掺
杂可以有效地增大 LiFePO4 的晶格参数，改善结

构稳定性，使其倍率性能、循环性能和离子扩散

速率明显提升。Cl掺杂的 LiFePO4/C电极在 0.1 C
下的初始容量为 164.1 mAh/g，约为理论容量的

96.53%，且在 10 C的倍率下循环 500次后，其可

逆容量为 105.3 mAh/g，容量保持率为 91.5%，远

高于未掺杂的 LiFePO4/C电极材料 (62.7%)。
从本文的数据来看，单元掺杂明显地改善了

LiFePO4 的电化学性能，其中 Fe位掺杂和 O位掺

杂的效果都比 Li位掺杂的效果好一些，特别是

Fe位掺杂 Ni的电化学性能在单元掺杂的样本中比

容量最大，而 O位掺杂 Cl的样品的循环性能比未

掺杂的更优。 

2.2.2　多元掺杂

多元掺杂有两种情况：一种是多种元素在同

一位置的掺杂，另一种是不同元素在不同位置的

掺杂。

Baofeng Zhang等 [29] 采用水热法制备了在 Fe
位共掺杂 La、Ce且形貌可控的 LFP@ C纳米复合

材料。掺杂使 LiFePO4 的载流子密度和电导率分

别提高了约 1010 倍和 105 倍。掺杂 5%的 La和 Ce
所得的 LC-LFP@C在 50 C的超高电流密度下有高

达 112.2 mAh/g的比容量，即使在 100C的超大电

流密度下循环 500次，其比容量也能达到 101.1
mAh/g。

Yi-juLv等[30] 采用湿法球磨-喷雾干燥-碳热还

原 (WSC)工艺制备了 V3+和 F-分别对 Fe位和 O位

共掺杂的 LiFePO4/C正极材料。所得产物呈碗状

形貌，直径在 5～10µm之间，由大量小于 100 nm
的纳米颗粒通过碳网络整合而成。V3+和 F-共掺杂

的 LiFe0.95V0.05(PO4)0.97F0.03/C具有较好的电

化学性能：以 10 C的倍率放电，20℃ 时比容量是

136 mAh/g，0℃ 时是 86 mAh/g，比 LiFePO4/C高

了 20 mAh/g。
Xuetian Li等[31] 同样用 V和 F离子对 LiFePO4

进行掺杂实验，发现没有影响其结构。LFP-VF
（掺杂后的 LiFePO4）的交换电流密度大于 LFP
（未掺杂的 LiFePO4），说明 LFP-VF的催化活性

高于 LFP。LFP-VF还表现出比 LFP更大的锂离子

扩散系数。LFP-VF具有较高的容量、最佳的循环

寿命和容量保持率。比容量分别为 165.7(0.1 C)，
154.9(1.0  C)和 124.9(10  C)  mAh/g。 在 1.0  C倍

率下循环 500次，放电容量为 148.2 mAh/g，容量

保持率为 95.7%。进一步证实了 V、F离子共掺杂

可以大大提高 LiFePO4 的电化学性能。
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Libin Gao等[32] 用传统的高温固相法合成 Zr、
Co分别对 Li位和 Fe位的共掺杂样品是橄榄石结

构的。研究发现，Li0.99Zr0.0025Fe1- xCoxPO4 材料的

倍率容量和循环稳定性随着 x的增大而提升，且在

x=0.01时达到最大值，然后随 x的进一步增加而下

降。且在x=0.01时，材料Li0.99Zr0.0025Fe0.99Co0.01PO4

在 0.1 C的倍率下，首次放电时的容量为 139.9
mAh/g，在 50次循环后的容量保持率为 85%。

多元掺杂同样显著提升了 LiFePO4 的比容

量，增强了它们的循环稳定性。La、Ce对 Fe位掺

杂的样品高倍率循环性能很强；Fe位掺 V、O位

掺 F的样品在常温、低温的工作性能好。

包覆改性和掺杂改性都可以使磷酸铁锂的性

能得到一定的改观，包覆改性是通过增加材料的

比表面积以及锂离子的扩散面积提升性能；而掺

杂改性是从微观改变晶体的大小，使锂离子有更

宽广的扩散空间，从而改善了性能。两种改性方

法产生的复合材料都可以更好地适应各种工作需

求，为动力电池提供了更好的选择。

即使目前在改性方面取得了一定的成就，但

是未来所面临的材料添加的成本问题、结构问

题及工艺控制问题依然存在，发展的空间还是巨

大的。 

3　结　语

磷酸铁锂电池不仅在电动汽车领域占有一席

之地，2020年 3月 4日中国移动发布了通信用磷

酸铁锂电池产品集中采购的招标公告，采购磷酸

铁锂电池共计 6.102亿 Ah（规格 3.2 V）用以建设

基础通信设备。这意味着磷酸铁锂电池在未来的

很长一段时间内依然是锂离子电池家族中很重要

的一员。因此，发展和改进 LiFePO4 的制备方法

和改性方法仍然任重而道远。

本文介绍了三种磷酸铁锂及其复合材料的制

备方法，并分析了其优势及有待改进的问题，同

时也对两种改性方法的研究进度进行概括。水热

法适合小规模的制备，产物的化学性能较好；碳

热还原法适用于工业化生产。包覆改性和掺杂改

性都可以有效地提升磷酸铁锂的性能，也可以使

其可以满足在低温环境和高倍率放电的需求。

磷酸铁锂电池的使用场景十分广泛，它的高

效性、稳定性及其低廉的原料成本使其在锂离子

电池领域占据一席之地。对磷酸铁锂的性能进一

步优化，以在更多更重要的领域发挥更好的发挥

它的作用。未来留给磷酸铁锂的舞台依旧宏大。
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Research Progress on Preparation and Modification
Technology of LiFePO4

Zhang Rui,  Liang Jinglong,  Li Hui
(Key Laboratory of Ministry of Education for Modern Metallurgy Technology, College of Metallurgy and

Energy, North China University of Science And Technology, Tangshan, Hebei, China)
Abstract: Lithium iron phosphate batteries have excellent performance and are widely used in many fields.
This  article  briefly  introduced  three  commonly  used  preparation  methods  of  lithium  iron  phosphate,  high
temperature solid-state method, carbothermal reduction method and hydrothermal method, and analyzed and
compared  their  advantages  and  disadvantages.  At  the  same  time,  it  summarized  some  results  on  coating
modification and doping modification research in recent years.
Keywords: LiFePO4; LiFePO4/C; Preparation process; Modification method
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Study on the Technology of Preparing Active MgO and MOC from
Magnesium Hydroxide

A Danchun1,2,  Xiao Xueying1,  Wen Jing1,  Dong Jinmei1,  Zheng Weixin1,  Chang Chenggong1

(1.Qinghai Institute of Salt Lakes, Chinese Academy of Sciences, Xining, Key Laboratory of Salt Lake
Resources Chemistry of Qinghai Province, Xining, Qinghai, China; 2.University of Chinese Academy of

Sciences, Beijing, China)
Abstract: The salt lakes in Qaidam area are rich in magnesium resources. Along with the development and
utilization  of  lithium  and  potassium  resources  a  large  amount  of  magnesium-rich  by-products  will  be
produced as  by-products.  In  order  to  improve the  utilization rate  of  magnesium resources,  this  article  uses
Mg  (OH)2  prepared  from  calcium  carbide  slag  and  MgCl2  as  raw  materials  to  study  the  effect  of  the
calcination process on the particle size, specific surface area, reactive MgO content and setting time of the
calcined  product.  MOC  specimens  were  prepared  from  the  calcined  products.  The  effects  of  calcining
temperature and raw material ratio on the MOC specimens were studied. The results of the study show that
the  specific  surface  area  of  the  calcined  product  decreases  gradually  with  the  increase  of  the  calcination
temperature  and  the  extension  of  the  holding  time,  and  the  particle  size  tends  to  decrease  first  and  then
increase. With the increase of calcination temperature and the extension of holding time, the reactive MgO
content  in  the  calcined product  and the  setting time of  the  calcined product  increases  gradually.  When the
calcination temperature of the raw material is 600℃, the molar ratio of reactive MgO to MgCl2 is 6, and the
Baume degree of the MgCl2 solution is 27, the compressive strength of the MOC specimen is high, and the
compressive strength gradually increases with age.
Keywords: Magnesium  oxychloride  cement;  Magnesium  hydroxide;  Process  of  calcination;  Raw  material
ratio; Compressive strength
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